
14

MATERIAL DENOMINAZIONE PEZZO QUANTITA' 

TRATTAMENTO I NOME / POSIZIONE FILE SCALA 
 \ \ Toraton\tecnico\documenti tecnici\DISEGNI\ 

PRODOTTI\E04 
TOLLERANZE 

± 0.1 
FOGLIO 

1 / 1 

Min.38 

P.0.1.

I.D.L.

EDIZIONE

00 

DISEGNA TORE FIRMA
Bosisio L. 

APPROVATO FIRMA

DATA DISEGNO COMMESSA n° 

06/10/15 
REVISIONE DISEGNO n° 

00 DP261 
Ci riserviamo la propieta di questo documento con il divieto di e di riproduzione 

ENKO SLIMBOX 90mm High

32

61.5

Min. 115

FRONT BRACKET  DRILLING HOLES



FRONT DRILLING HOLES

MATERIALE DENOMINAZIONE PEZZO QUANTITA' 

TRATTAMENTO I NOME / POSIZIONE FILE SCALA 
 \ \ Toraton\tecnico\documenti tecnici\DISEGNI\ 

PRODOTTI\E04 
TOLLERANZE 

± 0.1 
FOGLIO 

1 / 1 

-

Min.38 

P.O.I. 

I.D.L.

EDIZIONE

00 

DISEGNA TORE FIRMA
Bosisio L. 

APPROVATO FIRMA

DATA DISEGNO COMMESSA n° 

06/10/15 
REVISIONE DISEGNO n° 

00 DP262 
www.donati-srl.com 

Ci riserviamo la propieta di questo documento con il divieto di e di riproduzione 

ENKO SLIMBOX 130mm High

14

61.5

Min. 155

FRONT BRACKET DRILLING HOLES

32

32



14 

MATERIALE DENOMINAZIONE PEZZO QUANTITA' 

TRATTAMENTO I NOME / POSIZIONE FILE SCALA 
 \ \ Toraton\tecnico\documenti tecnici\DISEGNI\ 

PRODOTTI\E04 
TOLLERANZE 

DONATI 
± 0.1 

FOGLIO 

1 / 1 

Min. 200 

I 

P.O.I. 

I.D.L.

EDIZIONE

00 

DISEGNA TORE FIRMA
Bosisio L. 

APPROVATO FIRMA

DATA DISEGNO COMMESSA n° 

06/10/15 
REVISIONE DISEGNO no 

D P263 00 
www.donati-srl.com 

Ci riserviamo la propieta di questo documento con il divieto di e di riproduzione 

ENKO SLIMBOX 180mm High

FRONT BRACKET DRILLING HOLES

32

32

Min.38 

3232

61.5



D 

C C 

B B

A A

16
  

QUANTITA' 

... 

NL= NOMINAL LENGTH
X = INNER CARCASE

MATERIALE 

NOME  I POSIZIONE FI LE SCALA 

1:1 tecnici\Dise 0

TOLLERANZE 

±01 
FOGLIO 

1 /  1 

P.0.L DISEGNATORE 
BosisioL. 

I.D.L. APPROVAT O 

DATA DISEGNO COMMESSAn ° 

27/11/15 
EDIZIONE REVISIONE D1SEGN0n ° 

00 00 DP260 
Ci la propieta di questo con ii di e di riproduzione 

63

16

1 2 3 4 5 6

BACK H180

BACK H130 BASE

X-38

X-38

X-38 X-35
14

8
10

1

SLIMBOX BASE AND BACK PANELS



 4 

 37 

  ANGOLARE:

6

FATTO

APPROVATO

VERIFICATO

DISEGNATO

DP259

B C DA

QUALITA'

3
1

4
5

2

27/11/2015Bosisio L.

A4

FOGLIO 1 DI 1SC ALA:1:3

N. DISEGNO

SLIMBOX Runners

TITOLO:

FINITURA:
BORDI NETTI NON SCALARE IL DISEGNO

MATERIALE:

INTERRUZIONE DEI REVISIONE
SBAVATURA E

NOME FIRMA DATA

SE NON SPECIFICATO:
QUOTE IN MILLIMETRI
FINITURA SUPERFICIE:
TOLLERANZE:
  LINEARE: +-0.2

Ed00-Rev01

450

350

400

450

500

550

 3
7 

 1
2 

 192 

 23 

 128 

 9 

 9 

 224 

 9 

 9 

550

500

450

400

350

300

270



23.5

MATERIAL DENOMINAZIONE PEZZO QUANTITA' 

TRATTAMENTO I NOME / POSIZIONE FILE SCALA 
 \ \ Toraton\tecnico\documenti tecnici\DISEGNI\ 

PRODOTTI\E04 
TOLLERANZE 

± 0.1 
FOGLIO 

1 / 1 

P.0.1.

I.D.L.

EDIZIONE

00 

DISEGNA TORE FIRMA
Bosisio L. 

APPROVATO FIRMA

DATA DISEGNO COMMESSA n° 

06/10/15 
REVISIONE DISEGNO n° 

00 DP261 
Ci riserviamo la propieta di questo documento con il divieto di e di riproduzione 

ENKO SLIMBOX 90mm High

REAR PANEL DRILLING HOLES

62

32



FRONT DRILLING HOLES

MATERIALE DENOMINAZIONE PEZZO QUANTITA' 

TRATTAMENTO I NOME / POSIZIONE FILE SCALA 
 \ \ Toraton\tecnico\documenti tecnici\DISEGNI\ 

PRODOTTI\E04 
TOLLERANZE 

± 0.1 
FOGLIO 

1 / 1 

-

Min.38 

P.O.I. 

I.D.L.

EDIZIONE

00 

DISEGNA TORE FIRMA
Bosisio L. 

APPROVATO FIRMA

DATA DISEGNO COMMESSA n° 

06/10/15 
REVISIONE DISEGNO n° 

00 DP262 
www.donati-srl.com 

Ci riserviamo la propieta di questo documento con il divieto di e di riproduzione 

ENKO SLIMBOX 130mm High
23.5

Min. 155

REAR PANEL DRILLING HOLES

68

32
32



MATERIALE DENOMINAZIONE PEZZO QUANTITA' 

TRATTAMENTO I NOME / POSIZIONE FILE SCALA 
 \ \ Toraton\tecnico\documenti tecnici\DISEGNI\ 

PRODOTTI\E04 
TOLLERANZE 

DONATI 
± 0.1 

FOGLIO 

1 / 1 

P.O.I. 

I.D.L.

EDIZIONE

00 

DISEGNA TORE FIRMA
Bosisio L. 

APPROVATO FIRMA

DATA DISEGNO COMMESSA n° 

06/10/15 
REVISIONE DISEGNO no 

D P263 00 
www.donati-srl.com 

Ci riserviamo la propieta di questo documento con il divieto di e di riproduzione 

ENKO SLIMBOX 180mm High

REAR PANEL DRILLING HOLES

23.5

76

32

32

32



D 

C C 

B B

A A

16
  

QUANTITA' 

... 

NL= NOMINAL LENGTH
X = INNER CARCASE

MATERIALE 

NOME  I POSIZIONE FI LE SCALA 

1:1 tecnici\Dise 0

TOLLERANZE 

±01 
FOGLIO 

1 /  1 

P.0.L DISEGNATORE 
BosisioL. 

I.D.L. APPROVAT O 

DATA DISEGNO COMMESSAn ° 

27/11/15 
EDIZIONE REVISIONE D1SEGN0n ° 

00 00 DP260 
Ci la propieta di questo con ii di e di riproduzione 

63

16

1 2 3 4 5 6

BACK H180

BACK H130 BASE

X-38

X-38

X-38 X-35
14

8
10

1

SLIMBOX BASE AND BACK PANELS



 4 

 37 

  ANGOLARE:

6

FATTO

APPROVATO

VERIFICATO

DISEGNATO

DP259

B C DA

QUALITA'

3
1

4
5

2

27/11/2015Bosisio L.

A4

FOGLIO 1 DI 1SC ALA:1:3

N. DISEGNO

SLIMBOX Runners

TITOLO:

FINITURA:
BORDI NETTI NON SCALARE IL DISEGNO

MATERIALE:

INTERRUZIONE DEI REVISIONE
SBAVATURA E

NOME FIRMA DATA

SE NON SPECIFICATO:
QUOTE IN MILLIMETRI
FINITURA SUPERFICIE:
TOLLERANZE:
  LINEARE: +-0.2

Ed00-Rev01

450

350

400

450

500

550

 3
7 

 1
2 

 192 

 23 

 128 

 9 

 9 

 224 

 9 

 9 

550

500

450

400

350

300

270


